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여러분이 본 과정을 수료하시면 다음과 같은 업무를 이해하실 수

있습니다.  

학습 목표

� 재고 조회에 대한 전반적인 이해

� 자재 예약 및 이전 전기에 대한 수행 이해

� 공정 재고실사 개념 및 프로세스 이해



과정 운영 방법

2. Demo

1. 내용 설명



Ⅰ. 과정 Overview



1. SAP Process

Production 
Planning

R/3R/3
Client / ServerClient / Server

ABAP/4ABAP/4

FIFI
FinancialFinancial
AccountingAccounting

COCO
ControllingControlling

AMAM
Fixed AssetsFixed Assets

Mgmt.Mgmt.

PSPS
ProjectProject
SystemSystem

WFWF
WorkflowWorkflow

ISIS
IndustryIndustry
SolutionsSolutions

HRHR
PersonnelPersonnel

AdministrationAdministration

SDSD
Sales &Sales &

DistributionDistribution

QMQM
QualityQuality
Mgmt.Mgmt.

MMMM
Material Material 

ManagementManagement
PPPP

ProductionProduction
PlanningPlanning

PMPM
PlantPlant

MaintenanceMaintenance



2. PP Module Process
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장부재고 = 실물재고장부재고 = 실물재고

3. 공정 재고 관리 프로세스

자재창고
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자재이전요청

자재이전(STO)



4. 이동유형(Movement type)

1차 공정1차 공정

* 생산방식에 따라 입고의 이동유형이 별도로 존재 : PO방식(101)/REM방식(131)
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5. 기초개념 및 용어

� Blocked stock(보류 재고) : 출고가 가능하지 않는 재고량.

� Inspection stock(검사 대기 재고) : 현재 품질검사가 진행 중이거나 품질 검사 대기중인 재고량.

� Movement type(이동유형) : 자재 이동시 사용되는 분류 키로서 이동유형에 따라 자재의 증감, 회계 처리방법 등

이동 결과 처리 방식이 달라진다.

� Stock Transfer Order(STO 재고이전오더) : 플랜트 간의 재고이전을 위한 구매문서를 의미하는 것으로 제품적송오더

나 자재적송오더가 이에 속한다.

� Purchase Requisition(PR, 구매요청) : 사용부서에서 구매부서로 필요자재나 서비스에 대한 구매요청을 하는 내부
구매문서이다.

� Planned order(계획 오더) : MRP 수행 결과 자동적으로 생성 되거나 MRP 담당자가 수작업으로 생성한 오더 제안

� Picking : 출하를 준비하기 위해 품목별 출하 수량 , 출고 위치 정보를 토대로 저장 위치에서 끄집어 내는것

� Document Flow (문서흐름) : 시스템내에서 일정한 거래에 대한 모든 문서들의 진행 절차를 총칭함.  

Document flow 는 견적서, 구매 주문서, Delivery, 송장 등으로 구성된다.

� Good Issue (GI, 출하) : 재고 관리로부터 유추된 개념으로 자재 반환 혹은 납품으로 인한 창고 재고량의 감소를 기술한다.



Ⅱ. 재고 조회



Ⅱ. 재고 조회

- Demo 1 : 자재별 조회

- Demo 2 : 저장위치별 조회

- Demo 3 : 공급업체별 조회

- Demo 1 : 자재별 조회

- Demo 2 : 저장위치별 조회

- Demo 3 : 공급업체별 조회



1. 자재별재고조회(MMBE) - Demo

3. 실행
2. 조회할 플랜트

입력

1. 조회할 Material 

입력



2. 저장위치별 재고조회(MB52) - Demo

실행
2. 조회할 저장위치

입력

1. 조회할 플랜트
입력



3. 공급업체별 재고조회(MBLB) - Demo

* 공급 업체 재고 : 무상사급 자재에 대한 공급업체가 보유하고 있는 재고 수량

실행

2. 조회할 플랜트
입력

1. 조회할 외주업체
입력



Ⅲ. 이전전기



플랜트 內에서 저장 위치간(예; 자재창고→현장창고) 재고를 이동하는 경우 처리한다.

1. 이전전기(MB1B,Transfer posting)

자재창고
이동유형이동유형 : 311: 311

현장창고

이동유형이동유형 : 311: 311



재고 조회

예약 생성

이동 유형
확인

입고 위치

예약수량

2. 이전전기 - Demo



이전전기

재고 조회

저장위치

저장

2. 이전전기 - Demo



자재문서 조회

예약번호
이동유형

2. 이전전기- Demo



Ⅳ. 자재투입(Goods Issue)



자재창고 또는 현장창고에 보관 중인 원자재를 생산을 위해 생산공정으로의 불출처리

1. 자재투입(Goods Issue,MB1A)

생산공정

현장창고

이동유형이동유형 : 261: 261



2. 자재투입(MB1A) - Demo

이동유형
플랜트

저장위치입력

엔터
누름

오더 번호 입력
CO-생산오더

출고 자재/수량
입력

저장
누름



Ⅴ. 재고 실사



1. 재고 실사

자재 창고나 현장 창고등에 있는 실물재고와 System(장부) 재고의 차이를 보정해 주는 경우
처리한다. (LG화학의 원부자재 실사차이는 생산투입으로, MRO는 해당 Cost center로 반영)

재고 실사 문서
생성

재고 실사 문서

재고 실사 수량
Counting

차이 수량 리스트

차이 수량 전기

재고 실사 수량 입 력



2. 재고 실사 - Demo

실사문서생성실사문서생성

실사문서는 플랜트, 
저장위치별로 생성

실사문서 당 최대 품목수
333을 넘으면 문서번호가 새로 부여됨

실사 계획일자



3. 재고 실사 - Demo

실사문서인쇄실사문서인쇄

실사문서번호

Print장치명

출력 양식

실사수량기입
현재고



4. 재고 실사 - Demo

차이수량등록차이수량등록



5. 재고 실사 - Demo

차이수량반영차이수량반영

프로그램 처리모드
A : 전체화면조회
E : 오류조회
N : 백그라운드처리

배부수량

차이수량 사용수량
차이수량+
사용수량



Ⅳ. 과정 정리



1. 과정 Summary

� 자재 이동시 이동유형별 이전전기가 된다

� 재고실사 후 실사차이 재조원가 반영을 하여야한다


